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Abstract of EP0667514 

The gauge includes a measurement grid (2) on a 
carrier foil (1 ) carrying a cover with a layer (6) of 
insulating material and a another layer (7) of 
metallic material. The metallic layer of the 
covering is a foil whose extent in the cover plane 
is less than or equal to that of the carrier foil. The 
foil forming the metal layer and the carrier foil 
have two common separating edges. An 
intermediate layer, pref. of adhesive material, is 
arranged between the insulating and metallic 
layers. Alignment markings can be made on or 
through the metallic layer. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Deh- 
nungsmefistreifen mit einem auf einer Tragerfolie ange- 
ordneten Meftgitter und mit einer auf dem Meligitter an- 5 
geordneten, eine erste Schicht eines isolierenden Mate- 
rials und eine zweite Schicht eines metallischen Materi- 
als aufweisenden Abdeckung sowie auf ein Verfahren 
zurHerstellung eines derartigen Dehnungsmefistreifens 
sowie auf MeftgroRenaufnehmer mit derartigen Deh- io 
nungsmeRstrelfen. 

[0002] Herkommliche DehnungsmefSstreifen werden 
Im allgemeinen, nachdem sie auf einem Bauteil Oder ei- 
nem MefigroRenaufnehmer appliziert worden sind, mit 
einer gegen Feuchteeinwirkung schutzenden Schicht 15 
uberzogen oder werden vollstandig durch z. B. Falten- 
balganordnungen gekapselt, um unerwunschte Auswir- 
kungen auf das Mefisignal zu vermeiden. 
[0003] Ein Dehnungsmef^streifen der elngangs ge- 
nannten Art ist aus der DE-OS 27 28 916 bekannt. Der 20 
auf einem Mefigroftenaufnehmer angebrachte Deh- 
nungsmeBstrelfen wird mit einer elektrisch isolierenden 
Schicht z. B. eines Harzes derart uberzogen, dali auch 
ein Teil des Aufhehmerkorpers rund um den Dehnungs- 
mefistreifen abgedeckt wird. Auf diese isolierende 25 
Schicht wird dann eine Metallschicht aufgebracht, die 
ebenfalls den Teil des Aufnehmers rund um den Deh- 
nungsmeBstreifen abdeckt. Die elektrischen Anschlus- 
se des DehnungsmeBstreifens werden unter dieser Ab- 
dekkung durch das Innere des Aufnehmers abgedichtet 30 
nach auflen gefuhrt. Die feuchtigkeitsdichte hermeti- 
sche Kapsetung ist so an keiner Stelle unterbrochen. 
Diese Art der Abdeckung ist jedoch nurfur einen bereits 
auf dem Aufnehmer applizierten DehnungsmeBstreifen 
geelgnet. 35 
[0004] Aus der JP-A-59-231430 ist ein Biegebalken- 
aufnehmer mit DehnungsmefJstreifen bekannt. Dabei 
sind die DehnungsmeUstreifen mit einer Schutzschicht 
aus einem Harz abgedeckt, auf die eine zusatzliche Me- 
tallschicht aufgedampfl oder aufgesputtert wurde. Ein 40 
derartiges Aufbringen der Metallschicht nach der soge- 
nannten Dunnfilmtechnik eignet sich ebenfalls nur fur 
Aufnehmer, auf denen bereits DehnungsmeBstreifen 
appliziert sind. 

[0005] Aus der EP-OS 0 107 966 ist ein Dehnungs- ^5 
meGstreifen bel<annt, der mit einer follenformlgen Ab- 
deckung aus einer Isollerschicht und einer Aluminium- 
schicht versehen ist, die ebenfalls den Teil des Aufneh- 
mers rund um den DehnungsmeBstreifen abdeckt. Zur 
hermetischen Kapselung ist an den Umfangskanten der 5o 
folienformigen Abdeckung eine Alumlniumablagerung 
vorgesehen, um das Eindringen von Feuchtigkeit langs 
der Umfangskanten sicher zu verhindern. Auch diese. 
Art der Abdeckung ist nurfur Dehnungsmelistreifen an- 
wendbar, die bereits auf einem Aufnehmerkorper appli- 55 
ziert sind. 

[0006] Die EP-OS 0 460 249 zeigt einen Dehnungs- 
meSstreifen, der einen das Gitter mit seinen Anschlus- 



sen umgebenden metallischen Rahmen aufweist. Der 
Raum innerhalb des Rahmens ist mit einer isolierenden 
Masse ausgefullt und eine am Rahmen befestigte Me- 
tallfolie deckt den Raum innerhalb des Rahmens ab. 
Diese Kapselung ist wegen der erforderlichen Arbeits- 
schritte aufwendig und damit kostenintensiv. 
[0007] Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen gegen Feuchteeinwirkung unempfindlichen Deh- 
nungsmefistreifen zu schaffen, der einfach und kosten- 
gunstig herzustellen ist und der keine Nachbehandlun- 
gen im applizierten Zustand erfordert. 
[0008] Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe durch 
die Merkmale des Patentanspruchs 1 und die Verfah- 
rensschritte nach Patentanspruch 10 gelost. 
[0009] Aus der US-PS 3,274,528 ist ein Dehnungs- 
mefistreifen bekannt, bei dem das MeBgitter vollstandig 
in einer Matrix aus einem polymerisierbaren Grundstoff 
eingebettet ist. Es wird in einem fortlaufenden Prozeli ein 
Band mit einer Vielzahl von aneinandergereihten Deh- 
nungsmefistreifen hergestellt. Die DehnungsmefJstreife 
werden vor der Applikation vereinzelt. Die applizierten 
Dehnungsmef^streifen werden nicht welter abgedeckt. 
Dieser Dehnungsmel^streifen ist allein durch die Einbet- 
tung in die Kunststoff matrix gegen Feuchteeinwirkung in 
gewissem Umfang geschutzt; eine zusatzliche metal I i- 
sche Schicht ist hier nicht vorgesehen, so daO* Feuchte- 
einwirkungen das Mel^ergebnis beeinflussen konnen. 
[0010] Bei dem erfindungsgemafi ausgebildeten 
Dehnungsmefistreifen ist dagegen eine Metallfolle als 
zusatzliche Abdeckung auf der Isollerschicht vorgese- 
hen, die vor der Vereinzelung der Dehnungsmel^strei- 
fen aufgebrachtwird. Der einzelne Dehnungsmeflstrei- 
fen ist auch nach dem Vereinzelungsvorgang grolifla- 
chig durch die Metallfolle gegen Feuchteelnwirkungen 
geschutzt. Obwohl entgegen der ubiichen Technik eine 
hermetische Kapselung durch die Metallfolle z. B. iauf- 
grund des Trennvorganges nicht vorgesehen 1st, wird 
mit der Erfindung uberraschendenA/eise erreicht, dafi 
die Dehnungsmef^streifen eine verringerte Temperatur 
abhangigkeit des Kriechens aufweisen, wobel dariibei 
hinaus diese Temperaturabhangigkelt noch llnearisiert 
ist. Es ergibt sich ferner eine erhebliche Verbesserung 
der Linearitat des TemperaturkoeflFizienten des Null- 
punkts. Eine entscheidende Verit>esserung ergibt sich 
auch in der Temperaturabhangigkelt der Nullpunktruck- 
kehr und der relativen Umkehrspanne. Die temperatur- 
abhangige Streuung der relativen Umkehrspanne laf^t 
sich mit der Erfindung um den Faktor 5 verkleinem, die 
temperaturabhangige Streuung der Nullpunktruckkehr 
ist nur noch halb so grof^. Die relative Umkehrspanne 
kann daruber hinaus zwecks Verbesserung der Aufheh- 
merdaten mit den Mittein der Erfindung auf einfache Art 
verschoben werden; durch den gewahlten Aufbau des 
DehnungsmefJstreifens ist beispielswelse eine positive- 
re Oder negativere relative Umkehrspanne erzieibar, d. 
h. dafl die relative Umkehrspanne oberhalb oder unter- 
halb der Kurve des Belastungsaufbaus liegt. Die Ande- 
rung des Melisignals bei Feuchteanderung der umge- 
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benden Atmosphare spielt praktisch keine Rolle mehr, 
so daR auch eine Verbesserung der Langzeitstabilltat 
der Mefteigenschaften, die uberdies sehr kleine Streu- 
ungen aufweisen, erzielt wird. Zur Verbesserung der 
Mef^eigenschaften tragt auch bei, dall die Dehnungs- s 
mefistreifen aufgrund der Verwendung von Folien sehr 
geringe Dickenabweichungen aufweisen. Durch die Ab- 
deckung mit der Metallfolie ist die Bruchgefahr bei der 
Herstellung und Handhabung der DehnungsmefJstrei- 
fen gravierend verringert, weil die Verbundfolie aus Tra- io 
gerfolie und metallischer Abdeckfolie eine bedeutend 
verbesserte Stabilitat aufweist, was insbesondere beim 
Vereinzein der DehnungsmeRstreifen aus der Herstel- 
lungseinheit mit einer Vielzah! von Dehnungsnnelistrei- 
fen ein Brechen, Abbrechen oder Splittern des ganzen is 
Dehnungsnnefistreifens bzw. der Kanten verhindert. Die 
mechanische Stabilitat ermoglicht neben eIner problem- 
losen Handhabung auch einen automatisierten Herstel- 
lungsprozef^. 

[0011] Eine besonders einfache Herstellungsmog- 20 
lichkeit ergibt sich, wenn die die zweite Schicht bildende 
Folie und die Tragerfolie zwei gemeinsame Trennkan- 
ten aufweisen. Hier kann z. B. in einem fortlaufenden 
Prozefi ein Band aus Tragerfolie und darauf befindli- 
chen DehnungsmeBstreifen hergestellt werden, aus 25 
dem nach der Abdeckung die einzelnen 
Dehnungsmefistreifen durch z. B. Abschneiden verein- 
zelt werden. Es kann auch die Herstellung Im Nutzen, 
d. h. auf einem Blatt Tragerfolie, auf dem eine Vielzah! 
von Dehnuhgsmelistreifen in Reihen und Spalten ange- 30 
ordnet ist, erfoigen. Bei der Vereinzelung haben dann 
Tragerfolie und Abdeckung mehrere gemeinsame 
Trennkanten. 

[0012] Vorteilhaft ist eine Ausgestaltung, be! der zwl- 
schen erster und zweiter Schicht der Abdeckung eine 35 
Zwischenschicht vorzugsweise eines Klebstoffmateri- 
als angeordnet Ist. Durch chemisches, elektrochemi- 
sches Oder mechanisches Aufrauhen kann dabei die 
Haftung der Metallfolie welter verbessert werden. 
[0013] Auf der metallischen Abdeckfolie konnen in 40 
vorteilhafter Weise Hinweise z. B. auf den Hersteller 
Oder Beschaltungshinwelse pder Posltioniermarken 
durch beispielsweise Laserbeschriftung, Anatzen der 
Folie, Bedrucken der Folle oder auf so nstige Weise an- 
gebracht sein. Die Mittenmarkierung des Meligitters -^s 
durch Marken, die aulierhalb der Abdeckung ange- 
bracht werden konnen und die um einen festgelegten 
Betrag gegen die Mitte des Mefigitters versetzt sind, 
kann durch Marken auf der metallischen Abdeckfolie er- 
setzt werden. so 
[0014] Bei der Ausgestaltung nach den Merkmalen 
des Patentanspruchs 5 ist eine weitere Schutzschicht 
vorgesehen, die mechanische Beschadigungen verhin- 
dern soil. 

[0015] Mit den Merkmalen des Patentanspruchs 8 55 
wird eine Ausgestaltung unter Schutz gestellt, bei der 
alle Schichten der Dehnungsmelistreifen durch Folien 
gebildet sind, was den Herstellungsprozef^ wesentlich 



vereinfacht. 

[001 6] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind Ge- 
genstande der Unteranspruche. 

[0017] Durch Art und Auslegung der Abdeckung laRt 
sich das Mefiverhalten eines Dehnungsmeftstreifens 
gezielt beeinflussen. Bei einem MefigroSenaufnehmer 
mit einer Anordnung umfassend mehrere erfindungsge- 
mafie Dehnungsmeftstreifen, wobei die Anordnung bis 
auf. dip Anschluftbereiche vollstandig mit der Abdek- 
kung versehene Dehnungsmefistreifen und/oder in zu- 
mindest einem Teilbereich mit der Abdeckung versehe- 
ne DehnungsmeRstreifen umfaBt. laiit sich auf beson- 
ders einfache Weise insbesondere durch Kombination 
von bezuglich der Abdeckung verschiedenartiger erfin- 
dungsgemafter Dehnungsmelistreifen das Mefiverhal- 
ten gezielt beeinflussen; dies gilt aber auch fur Meligro- 
Benaufhehmer, bei denen nur vollstandig oder nur teil- 
welse abgedeckte Dehnungsmeftstreifen Verwendung 
finden, 

[0018] Die Erfindung wird im folgenden anhand der 
Zeichnung naher erlautert. 

Fig. 1: zeigt einen DehnungsmeBstrelfen nach der 
Erfindung in perspektivischer Darstellung 

Fig. 2: zeigt ein Diagramm uber die Feuchteempfind- 
lichkeit des erfindungsgemaBen Dehnungs- 
meBstreifens. 

[0019] Mit 1 ist in Fig. 1 die Tragerfolie fur den Deh- 
nungsmeBstreifen gekennzeichnet, die im Beispiel eine 
Folie aus Polyimid ist. Es kann Jedoch jede geeignete 
andere Folie Verwendung finden, wie z. B. Polyamid-, 
Polyphenylensulfid- oder Polyetherketon-Folie. Die Tra- 
gerfolie 1 kann auch ein mit Phenolharz getranktes 
Glasfaservlies oder eine gegossene Kunststolfolle (z. B. 
Polyamidimid) sein. 

[0020] Auf dieser Tragerfolie 1 ist das Mefigitter 2 mit 
einem maanderformig angeordneten Streifen 3, z. B. 
aus einer dunnen metallischen Schicht aus Konstantan 
Oder aus einer dunnen Schicht elektrisch halbleitenden 
Materials angebracht. Die Enden des maanderformig 
angeordneten Strelfens sind uber Anschlufibereiche 4, 
5 mit einer Auswerteschaltung in Form z. B. einer 
Wheatstone'schen Bruckenschaltung verbunden. 
[0021] Das Meligitter2 wird aus der Metallschicht bei- 
spielsweise durch Atzen geformt, wobei die Metall- 
schicht und die Tragerfolie 1 durch eine Klebeschicht, 
die z. B. als Klebefolie ausgebildet sein kann, fast ver- 
bunden sind. 

[0022] Auf dem Mefigltter 2 ist eine Abdeckung ange- 
bracht, die eine erste Schicht 6 eines isolierenden Ma- 
terials und eine zweite Schicht in Form einer diffusions- 
hemmenden metallischen Folie 7, beispielsweise eirie 
CrNi-Folie, eine CuNi-Folie, eine Au-Folie oder eine Al- 
Folie aufweist. Es sind alle Metalle bzw. Metallegierun- " 
gen geeignet, die in Fo|ienform eine glatte porenfreie 
Schicht bilden und insbesondere die, die sehr korrosi- 
onsbestandig sind. Die Metallfolie 7 hat eine Dicke von 
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5 jim, wobei auch Dicken von 1 jim bis 20 ^im gewahit 
werden konnen. 

[0023] Die Abdeckung kann wahlweise nur den 

Meligitterbereich abdecken und die Anschlulibereiche 
4, 5 freilassen (in Fig. 1 strichpunktiertangedeutet) Oder 
z. B. be! Dehnungsmelistreifen mit vor der Abdeckung 
angebrachten AnschiuBdrahten die Tragerfolie 1 kom- 
plett abdecken. 

[0024] Bel einem vorteilhaften Herstellungsverfahren 
werden vor der Abdeckung vom Nutzen Streifen von 
DehnungsmeRstreifen bzw. DehnungsmeBstreifenan- 
ordnungen abgetrennt und die Streifen mit der Abdek- 
kung versehen, bevor die Dehnungsmefistreifen bzw. 
Dehnungsmefistreifenanordnungen schlielilich verein- 
zelt werden. 

[0025] Statt einer Herstellung inn Nutzen kann auch 
die Herstellung in Bandform erfolgen. Dabel werden auf 
einer bandformigen Tragerfolie (in Fig. 1 strichpunktiert 
angedeutet) zunachst eine VIelzahl von in Bandrichtung 
nebeneinanderangeordneten Dehnungsmefistreifen in 
bekannter Weise ausgeformt. AnschlieBend wird eine 
Isolierschicht 6 vorzugsweise in Form einer Folie, die 
beiderseits mit einenn Klebstoff versehen ist, Oder eine 
isolierende Klebstoffolie auf die Folienbahn mit den 
l\/lefigittem so aufgebracht, dafi die AnschluRbereiche 
4, 5 jedes MeBgitters frel bleiben. Es konnen jedoch 
auch separate Klebefblien zwischen Tragerfolie 1 mit 
Me(igitter2 und Isolierschicht 6 sowie zwischen Isolier- 
schicht 6 und Metallfolie 7 angeordnet werden. 
[0026] Auf die isolierende Folie wird anschliefiend ei- 
ne Metallfolie 7 aufgebracht und das Ganze schlieBlich 
unter Druck und Temperatur fest miteinander verbun- 
den. 

[0027] Aus diesem Band werden die einzelnen Deh- 
nungsmefistreifen bzw. einzelne Dehnungsmelistrei- 
fenanordnungen schlieBlich durch Schnelden verein- 
zelt. 

[0028] Die Abdeckung kann vorteilhaft mit Ausricht- 
markierungen, z. B. durch vor der Vereinzelung aufge- 
druckte Linlen versehen sein. 

[0029] Ferner kann vorgesehen werden, dafi vor der 
Vereinzelung eine bei Applikation des 
Dehnuhgsmelistreifens auf einem Aufnehmerkorper 
Oder auf einem Bauteil aktivierbare Klebstoffschicht auf 
der der Abdekkung abgewandten Selte der Tragerfolie 
aufgebracht wird. 

[0030] Fig. 2 zeigt die Nullsignalstabilitat von erfinds- 
gemaBen DehnungsmeBstreifen bei wechselnder rela- 
tiver Feuchte. Die relative Feuchte betrug bei der Ermitt- 
lung der Mefiwerte wahrend einer bestimmten Zeitdau- 
er 15%, 93%, wieder 15%, wieder 93% und schlielilich 
50%, die entsprechenden Versuchszeitraume sind 
durch die unterbrochenen LInien in der Fig. 2 definiert. 
Die Kurvenschar A zeigt dabei die Nullsignalanderun- 
gen einer Gruppe DehnungsmeBstreifen aus einer Her- 
steliungscharge, die ein mit Phenolharz getranktes 
Glasfasen/lies als Trager und als Abdekkung aufwei- 
sen. Die Kurvenschar B hingegen zeigt die Nullsignal- 



anderungen einer Gruppe von erfindungsgemaBen 
DehnungsmeBstreifen aus einer Herstellungscharge, d. 
h. DehnungsmeBstreifen, die ein mit Phenolharz ge- 
tranktes Glasfaservlies als Trager und eine Abdeckung 
5 mit einem mit Phenolharz getrankten Glasfaservlies und 
einer zusatzlichen Metallfolie aufweisen. Die Form des 
MeBgitters und die Abmessungen sind ansonsten 
gleich. Die Fig. 2 zeigt deutlich die gravlerenden Ver- 
besserungen, die sich mit der Erfindung ergeben. 

10 

PatentansprUche 

1. DehnungsmeBstreifen, insbesondere Dehnungs- 
15 meBstreifen fur MeBgroBenaufnehmer, mit einem 

auf einer Tragerfolie (1) angeordneten MeBgitter 
(2), mit einer auf dem MeBgitter (2) angeordneten, 
eine erste Schicht (6) eines isolierenden Materials 
und eine zweite Schicht eines metalllschen Materi- 
20 als aufweisenden Abdeckung, dadurch gekenr 
zeichnet, daB zumindest die zweite Schicht der Ab- 
deckung als Folie (7) ausgebildet ist, deren Erstrek- 
kung in der Abdeckebene kleineroder gleich der Er- 
streckung der Tragerfolie (1) ist. 

25 

2. DehnungsmeBstreifen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die die zweite Schicht bil- 
dende Folie (7) und die Tragerfolie (1) zwel gemein- 
same Trennkanten aufweisen. 

30 

3. DehnungsmeBstreifen nach Anspruch 1 oder An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
erster und zweiter Schicht der Abdeckung eine Zwi- 
schenschlcht vorzugsweise eines Klebstoffmateri- 

35 als angeordnet ist. 

4. DehnungsmeBstreifen nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der oder durch die zweite Schich 

40 der Abdeckung Ausrichtmarkierungen geblldei 
sind. 

5. DehnungsmeBstreifen nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

45 zeichnet, daB auf der zwelten Schicht der Abdek- 
kung eine Schutzschicht gegen vorzugsweise me- 
chanische Einwirkungen angeordnet Ist. 

6. DehnungsmeBstreifen nach einem oder mehreren 
50 der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen erster Schicht der Abdek- 
kung und Tragerfolie mit MeBgitter eine Klebstoff- 
schicht angeordnet Ist. 

55 7. DehnungsmeBstreifen nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest die erste und zweite 
Schicht der Abdeckung eine Verbundfolie bilden. 



4 



7 



EP0 667 514 B1 



8 



8. DehnungsmeRstreifen nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Tragerfoiie mit ausge- 
formtem Meftgitter und die erste und zweite Schicht 
der Abdeckung ein Verbundfolienteil bilden. 

9. Dehnungsmef^streifen nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Verbundfolienteil mit el- 
ner aktivierbaren Klebstoffschicht zur Applikation 
auf einem Aufnehmerkorper versehen ist. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Dehnungs- 
melistrelfens nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daQ auf einer Tragerfo- 
iie eine Vielzahl von Mel^gittem ausgeformt wird, 
auf die eine erste Schicht eines isolierenden Mate- 
rials auf MeUgitter und Bereiche der Tragerfoiie auf- 
gebracht wird, darauf eine zweite metallische 
Schicht in Follenform aufgebracht wird und daraus 
durch Trennvorgange vorzugsweise einzelne Deh- 
nungsmeftstreifen hergestellt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Tragerfoiie mit Mefigitter 
und der ersten Schicht eine Zwischenschlcht vor- 
zugsweise eines Klebstoffmaterials und/oder zwi- 
schen der ersten Schicht und der zweiten Schicht 
eine Zwischenschicht vorzugsweise eines Kleb- 
stoffmaterials eingebracht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal& auch die erste Schicht und die jewei- 
lige Zwischenschlcht In Folienform eingebracht 
werden. 

1 3. MefJgroBenaufnehmer mit einer Anordnung umfas- 
send mehrere DehnungsmeRstreifen nach einem 
Oder mehreren der Patentanspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Anordnung bis auf 
die Anschlufibereiche vollstMndig mit der Abdek- 
kung versehene Dehnungsmefistreifen und/oder in 
zumindest einem Teilbereich .mit. der Abdeckung 
versehene DehnungsmeBstrelfen umfallt. 

Claims 

1. A resistance strain gauge, especially a resistance 
strain gauge for measuring sensors, incorporating 
a measuring grid (2) arranged on a support film (1) 
and also incorporating a covering which is arranged 
on the measuring grid (2) and comprises a first layer 

(6) of insulating material and a second layer of me- 
tallic material, characterised in that at least the 
second layer of the covering is in the form of a film 

(7) which extends in the plane of the covering to an 
equal or lesser extent than the support foil (1). 

2. A resistance strain gauge In accordance with Claim 



1, characterised in that the film (7) forming the 
second layer and the support foil (1) comprise two 
common parting edges. 

5 3. A resistance strain gauge in accordance with Claim 
1 or 2, characterised in that an intermediate layer, 
preferably of adhesive material, is arranged be- 
tween the first and second layers of the covering. 

10 4. A resistance strain gauge in accordance with one 
or more of the preceding Claims, characterised in 
that alignment markings are formed on or through 
the second layer of the covering. 

15 5. A resistance strain gauge in accordance with one 
or more of the preceding Claims, characterised in 
that a protective layer; preferably for counteracting 
mechanical effects, Is arranged on the second layer 
of the covering. 

6. A resistance strain gauge in accordance with one 
or more of the preceding Claims, characterised in 
that an adhesive layer Is arranged between the first 
layer of the covering and the support film carrying 
the measuring grid. 

7. A resistance strain gauge in accordance with one 
or more of the preceding Claims, characterised iii 
that at least the first and second layers of the cov- 

30 ering form a compourid film. 

8. A resistance strain gauge in accordance with Claim 

7, characterised in that the support film carrying 
the pattemed measuring grid and the first and sec- 

35 ond layers of the covering form a compound film 
unit. 

9. A resistance strain gauge in accordance with Claim 

8, characterised in that the compound film unit is 
40 provided with an activatable adhesive layer for the 

purposes of applying it to a sensor body. 

10. A method of manufacturing a resistance strain 
gauge In accordance with any of the Claims 1 to 9, 

45 characterised in that a plurality of measuring grids 
are formed on a support film, upon which a firsit layer 
of an insulating material Is applied to the measuring 
grids and portions of the support film, whereupon a 
second metallic layer is applied in the form of a film 
50 and Individual resistance strain gauges are prefer- 
ably produced by severing processes. 

11. A method in accordance with Claim 10, character- 
ised in that an Intermediate layer of preferably ad- 

65 hesive material is introduced between the support 
foil carrying the measuring grids and the first layer 
and/or an intermediate layer of preferably adhesive 
material is Introduced between the first layer and 
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the second layer. 

12. A method in accordance with Claim 11 , character- 
ised in that the first layer and the respective inter- 
mediate layer are also introduced in the form of a 
film. 

13. A measuring sensor having an arrangement com- 
prising a plurality of resistance strain gauges in ac- 
cordance with one or more of the Claims 1 to 9, 
characterised in that the arrangement encom- 
passes resistance strain gauges that are provided 
with the covering entirely up to the terminal regions 
thereof and/or resistance strain gauges that are 
provided with the covering in at least a partial region 
thereof. 



Revendications 

1 . Bande de mesure d'allongement, en particulier ban- 
de de mesure d'allongement pour capteurs de gran- 
deurs de mesure, comportant une grille de mesure 
(2) dispos6e sur une feuille de support (1), compor- 
tant une couverture qui est disposee sur la grille de 
mesure (2)et qui presente une premiere couche (6) 
d'une matlere isolante et une deuxieme couche 
d'une matiere metallique, caracterisee en ce qu'au 
moins la deuxieme couche de la couverture est rea- 
llsee sous la forme d'une feuille (7) dont I'etendue, 
dans le plan de couverture, est inferieure ou eigale 
a I'etendue de la feuille de support (1). 

2. Bande de mesure d'allongement selon la revendi- 
cation 1, caracterisee en ce que la feuille (7) qui 
forme la deuxieme couche et la feuille de support. 
(1) presentent deux bords de separation communs. 

3. Bande de mesure d'allongement selon la revendi- 
cation 1 ou la revendication 2, caracterisee en ce 
qu'il est dispose une couche intermediaire, de pre- 
ference une matiere adhesive, entre la premiere et 
la deuxieme couche de la couverture. 

4. Bande de mesure d'allongement selon une ou plu- 
sieurs des revendications precedentes, caracteri- 
see en ce que des marquages d'orientation sont 
formes sur la deuxieme couche de la couverture, 
ou par cette deuxieme couche. 

5- Bande de mesure d'allongement selon une ou plu- 
sieurs des revendications precedentes, caracteri- 
see en ce qu'une couche de protection centre des 
effets de preference mecaniques, est prevue sur la 
deuxieme couche de la couverture. 

6. Bande de mesure d'allongement selon une ou plu- 
sieurs des revendications precedentes, caracteri- 



see en ce qu'une couche adhesive est prevue en- 
tre la premiere couche de la couverture et la feuille 
de support avec grille de mesure. 

5 7. Bande de mesure d'allongement selon une ou plu- 
sieurs des revendications precedentes, caracteri- 
see en ce qu'au moins la premiere et la deuxieme 
couche de la couverture ferment une feuille compo- 
site. 

10 

8. Bande de mesure d'allongement selon la revendi- 
cation 7, caracterisee en ce que la feuille de sup- 
port avec grille de mesure formee et la premiere et 
la deuxieme couche de la couverture ferment une 

15 partie de feuille composite. 

9. Bande de mesure d'allongement selon la revendi- 
cation 8, caracterisee en ce que la partie de feuille 
composite est pourvue d'une couche de matiere ad- 

20 hesive activable pour Tapplicatlon sur un corps d' 
capteur. 

. 1 0. Precede de fabrication d'une bande de mesure d'al- 
longement selon I'une des revendications 1 a 9, ca- 
25 racterise en ce que sur une feuille de support est 
forme un grand nombre de grilles de mesure, une 
premiere couche d'une matiere Isolante est appli- 
quee sur les grilles de mesure et des zones de la 
feuille de support, apres quel une deuxieme couche 
30 metallique sous forme de feuille est appliquee et a 
partir de ceci des bandes de mesure d'allongement 
individuelles sont realisees, de preference par des 
operations de separation. 

35 11. Precede selon la revendication 10, caracterise en 
ce qu'entre la feuille de support avec grille de me- 
sure et la premiere couche, il est Insure une couche 
intermediaire de preference d'une matiere adhesive 
et/ou entre la premiere couche et la deuxieme cou 
40 che II est insere une couche intermediaire, de pr6- 
ference d'une matiere adhesive. 

12. Precede selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la premiere couche aussi et la couche inter- 
ns mediaire respective sont inserees sous forme de 

feuilles. 

13. Capteur de grandeurs de mesure avec un dispositif 
comprenant plusieurs bandes de mesure d'allonge- 

50 ment selon une ou plusieurs des revendications 1 
a 9, caracterise en ce que le dispositif comprend 
des bandes de mesure d'allongement pourvues en- 
tierement de la couverture, a I'exceptron des zones 
de connexion, et/ou dans au moins une zone par- 
55 tielle des bandes de mesure d'allongement pour- 
vues de la couverture. 
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